Technisches

Datenblatt
Bezeichnung
Harz
Harter
Farbe
weitere Harter
Anwendungen

« diinnwandige Laminate
* kleinvolumige Hinterfiillungen

« Bindeharz fiir Fllstoffe

AH 100/ TGS

universelles Allzweckharz

AH 100
TGS

gelb-transparent

D/GL/TG/TGL/SR

Materialeigenschaften

* ungefllt
« schnellhartend

ebata

Verarbeitungsdaten
Produkt Mischung Harz Harter
AH 100/ TGS AH 100 TGS
Farbe gelb-transparent gelblich-transparent gelblich-transparent
Mischungsverhaltnis Gew. Teile 100 20
Viskositat bei 25°C mPas 750 £ 100 900 £ 150 320+ 75
Dichte bei 20°C g/cm? 1,12+ 0,02 1,15+ 0,02 0,96 + 0,02
Topfzeit 200 g / 20°C min. 25-35 - -
Entformzeit bei RT Std. 8-10 - -
Temperung Zeit in Std. / - - -
Temp. in °C

Physikalische Daten
Eigenschaften Priifvorschriften Einheit Wert
Biegefestigkeit ENISO 178 MPa 1005
Biegedehnung bei Bruch EN ISO 178 % 6,7+0,5
E-Modul (Biege) EN ISO 178 MPa 2800 + 200
Biegedehnung bei Bruch ISO 37 % -
Schlagzahigkeit nach Charpy ENISO 179 kJ/m? 34+8
Druckfestigkeit EN ISO 604 MPa 755
Shore Harte DIN ISO 7619-1 Shore D 82+3
Langenausdehnungskoeffizient DIN 53752 10K -
Linearer Schwund intern % -
Lieferform

Einzelgebinde Harz AH 100 5,000 kg / 10,000 kg / 25,000 kg / 50,000 kg / 220,000 kg

Harter TGS 1,000 kg / 2,000 Kg / 5,000 kg /50,000 kg
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Verarbeitungshinweise
Das Material- und die Verarbeitungstemperatur sollte zwischen 18 und 25 °C liegen.

Die Mischung von Harz und Harter sollte intensiv und mdglichst blasenfrei bei Raumtemperatur erfolgen.

Optimal ist eine Temperungs- Aufheizrate von ca. 10°C/Stunde. Bei schwierigen Geometrien wird die Verwendung einer
Stltzform empfohlen. Die Abkiihlrate sollte idealerweise ca. 20°C/Stunde betragen.

Allgemeines
ebalta AH 100 ist ein sehr diinnes, ungeflilltes Epoxidharz, das mit verschiedenen Harten eingesetzt werden kann. Je nach
Verwendungszweck braucht nur ein anderer Harter mit der Harzkomponente AH 100 gemischt zu werden.

Der schnelle Harter TGS wird zur Herstellung von diinnen Laminaten und kleinvolumigen Hinterfillungen verwendet.

Lagerung

In temperierten Rdumen 18 — 25°C
Unter unginstigen Lagerbedingungen auftretende Kristallisation kann durch Erwarmen auf ca. 60 °C aufgehoben werden.
Angebrochene Gebinde sind stets sofort wieder feuchtigkeitsdicht zu verschlieRen und méglichst schnell zu verarbeiten.

Die Haltbarkeit des Materials entnehmen Sie bitte den Produktetiketten.

SchutzmaBBnahmen

Bei der Verarbeitung dieses Produkts sollten die von der Berufsgenossenschaft der chemischen Industrie empfohlenen
Schutzmalinahmen beachtet werden . Sicherheitsratschlage befolgen.

Entsorgung

Die ausgeharteten Materialien kdnnen nach Absprache mit der jeweiligen zustdndigen Behdrde als Haus — oder Gewerbeabfall
entsorgt werden.

Nicht ausgehartete Produkte miissen nach Absprache mit der zustéandigen Behdrde ordnungsgemaf entsorgt werden.

Fir weitere Fragen steht ihnen unsere Abteilung Produktsicherheit gerne zur Verfligung.

Diese Angaben und Empfehlungen wurden aufgrund eingehender Versuche und langjahriger, praktischer Erfahrungen mit grofiter Sorgfalt zusammengestellt. Da die
Verarbeitung beim Verbraucher unserer Kontrolle entzogen ist, kann bei der Vielseitigkeit der Anwendungsmadglichkeiten und der Arbeitsmethoden fiir den einzelnen
Fall keine Gewahr tibernommen werden. Diese Angaben gelten als unverbindliche Informationen und enthalten keine Gewahr fiir bestimmte Merkmale oder
Eigenschaften des Produktes. Unsere Informationen befreien den Kunden nicht von einer eigenen Eignungspriifung bezogen auf Anwendungen und Verfahren.
Sollte eine bestimmte Gewahr von Daten notwendig sein, ist dariiber eine entsprechende schriftliche Zusatzvereinbarung zu treffen.

ebalta Kunststoff GmbH . Erlbacher StraBe 100 . 91541 Rothenburg ob der Tauber / Germany
Tel.: +49 9861 7007-0 . Fax: +49 9861 7007-77 . info@ebalta.de . www.ebalta.de
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