V.
LMT- KIENINGER
h -y

Strategie

Wendeplatte

Zahnezahl

Schnittgeschwindigkeit vc [m/min]

Zahnvorschub fz [mm] 0,6 0,6 0,2 0,3 0,15 0,1 0,1

Tiefenzustellung ap [mm] 5 2,5 10 2 0,5 0,2 0,5

Laufzeit [min] 6 10 1 4 3,5 80 2
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nemed

Ve = [m/min]
1000
vc « 1000
n= [2/min]
dem

VCGT 220530-ALM
(1069759)

600

Kopieren

WPR 25 AS
(9120404)

750

Schruppen Taschen

500

vf
fz= [mm]
Ze*Nn
vf = nefzez [mm/min]

Restmaterial
Z - konstant

WPB 12 CF 20
(6128107)

500

Schlichten
Ebene - Bereiche

WPB 10 CF 10
(6129238)

450

epatta

Schlichten
Z - konstant

WPR 08 DN
(6131629)

452

Gravieren

113
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qpatta

Ermittlung der Frasparameter

Bearbeitung eines 3-D Modells

] Wendeplatten-Fraser
Torus -
Lange 46 mm
’ Ges.Lénge 130 mm
Wendeplatten-Fraser
| Torus

Schaftfraser Airliner sl Lange 50 mm
Lange 37 mm ‘ Ges.Lange 150 mm
Ges.Lange 160 mm

\ 4

ggﬁ;ﬁg:)aser Wendeplatten-Fraser
‘ Lange 132 mm Kugel
Ges.Lange 250 mm Lange 58 mm
Ges.Lange 155 mm

VHM Kugelfraser
Lange 20 mm
Ges.Lange 120 mm

Messerkopf
Lange 108 mm
‘ Ges.Lange 130 mm
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